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Ilokazana 603MONCHOCMb NPUMEHEHUS CUCIEeM MEeXHUYeCKO20 3DeHUs HA PAa3IudHbIX
onepayusix  MexHOI0SUHeCKO20 Npoyecca Npou3Bo0Cmed 2epKoHos.  YKazanvl — (hakmopwl,
n03601a10W1e NOBLICUMb IPPEKMUBHOCb NPOYECCO8 3a CYem NOBbIUEHUS NPOU3BOOUMENbHOCTNU
mpyoa u CHUMCeHus: 0epeKmrHocmu npooyKyuu npu ux asmomamu3ayuu.

An opportunity of application of the vision systems on different operations of the reed switch
manufacturing process is shown. Factors allowing to raise effectiveness of processes, at the
expense of increase of labour productivity and decrease of the defect level in production at the
automation thereof have been specified.

W3BecTHO, YTO OJHUM M3 MyTeH NOBBILEHUS >(PPEKTUBHOCTH TPOU3BOACTBA SBISCTCA
aBTOMATH3alMs TEXHOJIOIMYECKOro mporecca. B Hacrosiiee BpeMs IpoLecc IPOU3BOJACTBA
repkoHoB Ha P3MKII He o6xoaurcs 6€3 HCIoNb30BaHUs PYYHOTO Tpyaa. B yacTHOCTH, MOATOTOBKA
KOHTAaKT-ZIeTajllell TepKOHOB Ui OOXHra IpeArnosiaraeT UX py4YHYIO YKJIaJIKy (3aTapuBaHue) B
CIIELMAJIbHBIE KOHTEHHEPHI-CTAKAHYUKH. DBBIITOJIHEHNE OTOM TEXHOJIOIMYECKOM oOmIepanuu C
HEOOXOMMON CKOPOCTBIO M KaueCTBOM TpeOyeT ONpeeSICHHbIX HaBBIKOB, IpUYEM B Onmkaiimee
BpeMs IMpocMaTpuBaeTcs npobiemMa ¢ HaOOPOM KaJIpoB Ha 3Ty TPYJOEMKYI0 MU MOHOTOHHYIO
OIepaunuIo.

[MombiTka pemmTh 3Ty npobieMmy ¢ momoulbio paspadboranHoro Ha P3MKII aBTomata
3aTapuBaHus KOHTakT-AeTanern OM-117200000 ¢ meneBbIM OPUEHTATOPOM HE MMENAa 0KUIaeMOTo
pe3yiabTara u3-3a OOJBIIOTO YMCiia OUIMOOK, OCOOCHHO MpH padoTe ¢ Malopa3MEpHBIMU KOHTAKT-
neransmu (puc. 1).

Puc. 1. ABromar 3aTapuBanus KoHTakT-aetaneir OM-117200000 c meneBbIM OpUEHTATOPOM

bonee »¢ddextuBHOEC pemieHne 3TOW MPOOJIEMBI MOXKET OBITh MOJIYYEHO C IOMOIIBIO
YCTPOMCTBA, OCHAIIEHHOTO CHUCTEMOW TEXHHYECKOTO 3peHHs (B JaJbHEWUIIEeM — aBTOMAT



3aTapuBaHMs C UCIONb30BaHUEM TexHudeckoro 3peHus A3T3). [Ipennaraemoe ycTpoHCTBO MOKET
OBITH MOCTPOCHO Ha ocHOBe aBToMaTa OM-117200000, B OTIHYHE OT KOTOPOTO «OTBETCTBEHHOCTHY
3a TPaBWIBHOE TIOJIOKEHHWE KOHTAKT-JeTaliell Oeper Ha ce0s HEe MEXaHWYeCKH IMIeNeBOi
OpHUEHTATOp BUOPOOYHKEpa, a CHCTEMa TEXHWYECKOTO 3peHus (puc. 2, 3), OCYLIECTBIAIOMIAS
ONTUYECKUN KOHTPOJb MOJOKEHHUSI KOHTAKT-JETallell B MPOLECCe 3aTapUBaHUS U KOPPEKTHUPOBKY
UX OpHUEHTAIlMM B CJIy4ae HENpPaBUJIBHOTO IMOJIOKEHHS, 4YTO obOecreyuBaeT Oojiee BBICOKYIO
3¢ (HEeKTUBHOCTH MPEIaraeMoro yCTPOMCTBA MO CPABHEHUIO C TIPOTOTUIIOM.

Yupomennoe nzoopaxkenne A3T3, co3gaBaeMoro Ha OCHOBE aBTOMATa 3aTapyuBaHUS KOHTAKT-
neraneit OM-117200000, npeacraBieHo Ha puc. 2.

Puc. 2. Ynpomennoe n3obpaxenue A3T3: 1 — BubpoOyHkep, 2 — HapaBIISAIOMIas ISl OJaqn
KOHTaKT-/IeTaje, 3 — y3ell ONTUYECKOTO KOHTPOJISl OPUEHTAIIMHA KOHTAKT-AeTau, 4 —
KJaccu(ukaTop, 5 — MOBOPOTHOE YCTPOMCTBO, 6 — Tapa (CTakaH4YHUK), 7 - KapycCesb JJIs TO1auun
Tapsl, 8 — CTaHUHA

V3ns1 3, 4, 5 o6pazytor AOT3 (ABTOMAaT OpUEHTUPOBAHUS HA OCHOBE TEXHUYECKOTO 3PEHUS).
CrpykrypHas cxema AOT3 npencrasieHa Ha puc. 3.
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Puc. 3. Crpykrypnas cxema AOT3 ¢ BULEOKOHTPOJIEM U KOPPEKLIUEN TOJIOKEHUS KOHTAKT-
netanei npu aBromarnyeckom 3atapusanuu: UC — ucrounuk csera, BK - Buneokamepa, I1K —
NEPCOHAIBHBIN KOMIIbIOTEP, IM — HCIONHUTENbHBIA MEXaHU3M, 1, 2 — [T0JI0KEHHS 3aCIOHKU

OcHOBHbIE TEXHHYECKHE TMapaMeTphl MpeIaraeMoro YyCTPOMCTBa € HCHOJIb30BaHUEM
CUCTEMBI TEXHUICCKOTO 3PEHUS MIPEICTaBICHBI B Ta0. 1.
Tabmuua 1



JlIrHa KOHTaKT-AeTalln 7-40 MM

[IIupriHa KOHTAKT-JETaIN 0,5-3 Mm

Pa3mepsl (6e3 koMIbioTepa), He OoJiee 1500x400x400 MM
[Tpon3BOUTENHHOCTD 4 KOHTAKT-JETaJIH B CCKYHIY
BeposTHOCTh OMMOKH <10’

ITutanue 220B,50TI'n

[ToTpebisiemMasi MOIITHOCTh <150 Bt

IIpenBapuTenbHblli  pacyeT IIOKA3BIBACT, 4YTO JUIA IIOJHOM 3aMEHBl y4acTKa pPYy4HOIO
3aTapyBaHUS KOHTAKT-JETAlICH B KOHTEHHEPHI MOTPeOyeTcst 7 aBTOMATOB.

Jpyroii mpobiaemMoii, BOZHUKAIOIIEH MPpHU aBTOMATH3aIMK MPOIecca U3TOTOBJICHUS T€PKOHOB,
SIBJISICTCSl CHIDKCHHE TIPOIICHTa Opaka Ha cOopouHoi omeparmu. [1o wicmonb3yeMol B HacTosIIIee
BpeMs TEXHOJIOTUM COOpPKM KOHTAKT-JETald MOJAr0TCA W3 BUOpoOyHKepa B OalIOH T'epKOHA IO
HaIpaBJISAIOIINM, TO3ULIUOHUPYIOTCS U BBapUBaOTCs B Hee. [Ipu 3ToM opueHTanus mocTyNnaronmx
Ha COOPKY KOHTaKT-JeTaliei MOKET OBITh NMPAaBHIBHOW, T.€. KOHTAKTHOHM IUIOIIAIKON BIIEpen, U
HEMpaBUJIBHOM, T.€. KOHTAaKTHOW TUIOMIaAKOW Hazax (puc. 4). Bo BTOpoMm ciyuae momydaercs
OpakoBaHHOE U3JEINHE.
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Puc. 4. Opuenranus noctynaroliel Ha COOpKy KOHTaKT-A€Talu: a) IpaBUibHas, 0)
HernpaBuibHas (1 — 6aioH repkoHa, 2 - KOHTaKT-/1eTalb, 3 - KOHTAKTHAS IUIONIA/IKa KOHTAKT-
JIETAJIH )

Jlns  CHWXKEHHWS TPOICHTAa OpaKOBaHHBIX WM3JCIHMH  Mpenaractcs KOHTPOJIUPOBAThH
OPUEHTAIIMIO KOHTAKT-JIETAIN MPU €€ JBIKCHUU T10 HANPABIISIONIEH OT BUOPOOYHKEpa K OAJIIOHY
TePKOHA C IIEJIbI0 BBISBICHUS OPHCHTAIIMM KOHTAKT-ACTANIHU. B ciiyyae NMpaBHIBHON OpHEHTAIMU
KOHTAaKT-AETallb IMOCTyaeT Ha COOPKY, B MPOTUBHOM CIIy4ae — Ha TOBOPOTHOE YCTPOMCTBO U 3aTEM
Ha cOOpKy. DTy 3a7ady TakKe MpeiaraeTcsl peliuTh ¢ MOMOIIBIO CUCTEMbI TEXHUYECKOTO 3PEHUs
(puc. 2).

He MeHee BaKHBIM B MPOW3BOJICTBE IEPKOHOB SIBJISICTCS KOHTPOJIb Ka4eCTBa BBITYCKACMOM
MPOIYKIIUH.

B mHacTtosmiee BpemMsi 3TOT KOHTPOJIb OCYIIECTBISETCS B OCHOBHOM BpyuHY0. Omneparopsl ¢
MIOMOIIIBI0 MUKPOCKOIIOB 1 MUKPOMETPOB M3MEPSIOT T€OMETPUIECKHE Pa3Mephl 3aTOTOBOK BHIBOJIOB
TepKOHA, aHAIM3HPYIOT Ka4eCTBO OCAXKICHUS METajlla, MPOBEPSIFOT MPHCYTCTBUE MOCTOPOHHHX
YacTHUI] B TPyOKe repKoHa, M3MEPSIOT 3a30p MEXIy IUIACTHHAMHU, OOHAPYKUBAIOT IMy3bIPbKH Tra3a
BHYTpH crnaeB W T.1. [logoOHBIA KOHTPOJIb SIBJISIETCS BECbMa HEMPOW3BOAMTENBHBIM. be3
CYIIECTBEHHBIX 3aTpaT JOCKOHAIBHOMY KOHTPOJIO MOJXKHO IOJBEPTHYTH JHIIL HEOOIBIIYIO
BBIOOPKY MPOJYKIIMH, BCICACTBUE 3TOTO HETOIHBIC JIEMEHTHI HEPEIKO MOMAJA0T K MOKYIIATEIIO.

Hnst Gonee >((EKTUBHOTO pEIIeHUS STOW 3aJa4d TpPEAaraeTcsi CHUCTeMa TEXHHYECKOTO
3peHHsT KOHTPOJS TOYHOCTH IITAMIIOBKM KOHTAaKT-JETalel, CIOCOOHAas BECTH aBTOMATHYCCKHUU
KOHTPOJIb COOTBETCTBHUSI YCTAHOBJICHHBIM TPEOOBAHMSAM pPa3MEpPOB W KOH(QUTYpAalUU KOHTAKT-
JeTaneii repkona (puc. 5).
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Puc. 5. Cucrema TeXHMYECKOTO 3pEHHUS 111 KOHTPOJISI TOUHOCTH IITAMIIOBKM KOHTAKT-
neTaaen

KoHTposb pa3MepoB, MPOU3BOAUMBINA CHCTEMON, OCYIIECTBIISACTCS OECKOHTAKTHBIM METO/IOM.
Jlis 3TOro B COCTaB CHUCTEMBbl BBEJIEH OJIOK CUMTHIBAHUS H300pa)KCHUH, BKIJIIOYAIOLIMN B cebs
BUJICOKAaMEpy M OpPraHW30BaHHYIO CIIEHUAIbHBIM O00pa3oM cucteMy ocBemieHus. [lo mgaHHBIM,
MOCTYNAIOUIMM C BUJCOKAMEPBI, CUCTEMA OCYLIECTBIIACT U3MEPEHUE T€OMETPUYECKUX M1apaMETPOB
KOHTaKT-JIeTajleil C TOMOIIbIO KOMIIBIOTEPHOTO aHaiM3a u3o0paxeHuil. Ha ocHoBe cpaBHeHUs
pE3ylbTaTOB M3MEPEHHH C JTAJIOHHBIMU [AHHBIMA INPUHUMACTCS DPEIICHUE O TOM, SABISAETCS
KOHTaKT-JIeTaJlb TePKOHA Ne(EKTHON MU HeT. Pe3ynbTaTel U3MEpeHUH, a TakKe MPUHITOE pelieHue
OTOOPaKAIOTCS HA JHCILICE.

C 1enpio KOHTPOJIS pa3sMepoB U KOH(MUTYPALIUN KOHTAKT-AETajlel TepKOHOB Pa3IMYHbIX TUIIOB
cUCTeMa XPAHUT MHOKECTBO HAOOPOB 3TAJOHHBIX JaHHBIX, COOTBETCTBYIOIIUX Pa3IMYHBIM THIIAM
TepKOHOB, TPH 3TOM PEATU3OBAHBI ONEPALUU JOOABICHUS, YIAJICHUS U M3MEHEHUS STaJOHHBIX
JaHHBIX.

OKcrmyaTalysi CUCTEMBI, B TOM YHCJIE€ HACTPOHMKAa OCHOBHBIX IMAapaMETPOB U H3MEHEHUE
ATAJIOHHBIX JAHHBIX, OCYLIECTBISETCS OINEPaTOpOM, MMEIOIMIMM 0a30Bble HABBIKUM IO padore ¢
KOMIIBIOTEPOM.

C nomoImipl0 CHCTEMBI MOTYT OBITh MOABEPIHYTHI KOHTPOJIO I'€OMETPUUYECKUE MapaMeTphl
KOHTaKT-JIeTaJi, IPEeICTaBJICHHbIE HA pUc. 6 1 B Ta0I. 2.

Ta0numa 2
L1 JlnvHa KOHTaKT-AeTaln
L2 IIluprHa NJIOCKOM YaCTH KOHTAKT-ACTalu
L3 JlnamMeTp NJIMHHOW YaCTH KOHTaKT-JEeTAIN
L4 [IInprHa KOPOTKOM YaCTH KOHTAKT-IETAIN
L5 PacnosnosxeHue miockol 4acTH Ha KOHTAKT-AeTalIl
L6 TonmyHa IIOCKOH YaCTH KOHTAKT-IETaIU
L7 TonmnHa KOPOTKOM 4aCTU KOHTaKT-AeTalln
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Puc. 6

Ha puc. 7 mnokasan npumep pabotsl CT3 ans KOHTpPOJIE T€OMETPUYECKHX IapamMeTpoB
KOHTaKT-JeTaleci.
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Puc. 7

JlaHHyI0 CcHCTEeMy MOXKHO MPUMEHHUTh U JUIsl KOHTPOJS TOYHOCTH (DOPMOBKU BBIBOJIOB
TepKOHOB; Ha pUC. 8 MTOKa3aH MpuUMep ee paboThl IPU PEIICHUH ITOM 3a1a4H.



['epkoH HerogeH

PeayneTatel L omycku CooTEETCTEHWE
WnpKHa repkoHa L1 587 505-565 HeT
WHpKHa reproHa L2 571 5.05-565 Het
HnuHa reproda Lk 213 207-21.35% Ha

NexogHoe nsobpakeHue
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Puc. 8

HopmanusoBaHHoe usobpaeHue
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OCHOBHBIE TEXHUYECKHUE nmapaMeTpbl CUCTEMbI IIPUBCACHLI B Tabu. 3.

Tabauma 3

[Ipon3BOAUTENBHOCTD 20 u3enuii B MUHYTY
To4HOCTH U3MEPEHUN +0.03 mm
Pa3mepsl (6e3 KoMIbIOTEPA), HE OoJiee 500x500x700 mm
ITuranue 220 B, 50 I'ng
ITorpebasemass MOIITHOCTD, HE Oosiee 500 Bt

C MOMOIIBIO BBIIICOMMCAHHBIX CUCTEM TEXHUYCCKOI'O 3PpCHHUSA IIJIAHUPYCTCS YBCIIMYUTD 00beM
IMMPOU3BOACTBA U COKPATUTHL YPOBCHb 6pa1<a, BO3HHKAOMICTO IIpU IMPOU3BOACTBC T'CPKOHOB.




